Szerokos¢ rys prostopadiych:

wk = 0,000 mm < wim=0,3 mm

Uwaga:
Dodatkowo nalezy przeanalizowaé wptyw $cinania oraz przemieszczenie stupa
SZKIC ZBROJENIA
= | 2 gg
. o™ | g
Saal & | R
B
I 1
-
—1
r—= —_J :"j ————— ".n =
L el
| N |
| v o i . |
LT e |
WYKAZ ZBROJ ENIA _ _ a .
Dilugosé catkowita [m]_.
Nr | Srednica Diugosé Liczba St3SY-b | 18G2-b
pret [mm] [mm] [szt.] $6 $h12
a
dla jednego stupa
1 12 3725 4 14,90
2 | 6 890 22 19,58 |
Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 196 14,9
| Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
Masa pretow wg Srednic [kg] 4.4 13,2
Masa pretow wg gatunkow stali [kg] 4 4 13,2
Masa catkowita _ [kg] 18

UWAGA: Diugosc preta jest diugoscia obliczona na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
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